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Rozwigzania na ucios i z podfrezowaniem we froncie
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AVENTOS Rozwigzania na ucios i z podfrezowaniem

Podnos$nik AVENTOS HF Podnos$nik AVENTOS HF
do frontéw uchylno-sktadanych — rozwigzanie na ucios do frontéw uchylno-sktadanych — rozwigzanie z podfrezowaniem we froncie

Podnos$nik AVENTOS HS Podnos$nik AVENTOS HS
do frontéw uchylno-nachodzacych — rozwigzanie na ucios do frontéw uchylno-nachodzacych — rozwigzanie z podfrezowaniem we froncie

Podnos$nik AVENTOS HL Podnos$nik AVENTOS HL
do frontéw nad korpusem — rozwigzanie na ucios do frontéw nad korpusem — rozwigzanie z podfrezowaniem we froncie



Rozwigzania na ucios i z podfrezowaniem AVENTOS

'r?
Podnosnik AVENTOS HK Podnosnik AVENTOS HK

do frontéw uchylnych — rozwigzanie na ucios do frontéw uchylnych — rozwigzanie z podfrezowaniem we froncie

Poruszajgca roznorodnos¢ systemow
podnosnikow do frontow gornych

Fascynujaca jakosc¢ ruchu podnosnikdw AVENTOS jest teraz dostepna rowniez do frontéw na ucios lub z podfrezowaniem.
Dokonujgc prostych zmian pozycji mozna dalej uzywac standardowe okucia. Nowe mozliwosci zastosowania pozwalajg
urzeczywistni¢ aktualne trendy wzornicze.

Fronty uchylne sg szczegdlnie funkcjonalne, poniewaz oferujg uzytkownikowi petng swobode ruchu. Ponadto, fronty
wyposazone w podnosniki AVENTOS podczas otwierania zatrzymujg sie na kazdej wysokosci i w ten sposdb sg zawsze w

zasiegu reki. Jeszcze wiekszy komfort uzytkowania mozna osiggnaé stosujgc wspomaganie otwierania SERVO-DRIVE lub
TIP-ON.

Spis tresci
4 AVENTOS HF

8 AVENTOS HS
12 AVENTOS HL
16 AVENTOS HK

20 Technologie ruchu



AVENTOS HF Informacje dotyczace zamawiania —

/iblum

symetryczne fronty drewniane

Podnosnik AVENTOS HF do frontow
uchylno-sktadanych jest idealnym
rozwigzaniem do wysokich i Sre-
dnich szafek goérnych. Zastosowanie
dwuczesciowego frontu powoduje,
ze nad korpusem, nawet tym wyso-
kim, trzeba pozostawi¢ niewiele wol-
nego miejsca. Oznacza to szerokie
mozliwosci projektowania.

W przeciwienstwie do zastoso-
wan standardowych, w przypadku
rozwigzan na ucios i z podfre-
zowaniem we froncie potrzebuja
Panstwo:
= Zawias CLIP top 155°
= QOgranicznik kata otwarcia 104°
= Dystans prowadnika 6 mm

(tylko w przypadku frontéw z

[ podfrezowaniem)

BLUMOTION
by Blum

Wspoétczynnik mocy LF = Wysokosé korpusu KH (mm) x Waga dolnego i gérnego frontu tacznie z uchwytem (kg)

LF 2600-5500

LF 9000-17250

20F2200.05 20F2800.05
20F2200.05 20F2500.05 20F2800.05
LF 960-2650 LF 5350-10150 LF 13500-25900 _
Sitownik jednostronny Sitownik obustronny B Dodatkowo 3. sitownik LF Wspétczynnik mocy

W przypadku spornych, przej$ciowych danych zalecamy silniejszy sitownik!

1 Zestaw sitownika

Wspétczynnik mocy LF

2600-5500 (1 szt. LF 960—2650)
5350-10150 20F2500.05
900017250 (3 szt. LF 13500—25900) 20F2800.05

Elementy skiadowe:
2 x Sitownik symetryczny

10 x Wkret do ptyty wiérowej & 4 x 35 mm

2

=)

Zestaw podnosnika teleskopowego

Stal niklowana

Wysokos¢ korpusu 480-570 mm
Wysokosé korpusu 560-710 mm
Wysokos¢ korpusu 700-900 mm
Wysokos¢ korpusu 760-1040 mm

Elementy skiadowe:

2 x Podnosnik teleskopowy symetryczny



Informacje dotyczace zamawiania — AVENTOS HF
symetryczne fronty drewniane

/iblum

3 Zestaw zaslepek 7 Zawias srodkowy CLIP top
X O O Tworzywo Puszka: Whkrety" . 2x*
:Qg ﬁ ja}snoszary, jeFiwabiécie biaty, cynkowa bez sprezyny
niklowany-lakierowany U Puszka: EXPANDO oy
Elementy skiadowe: “idm|  cynkowa bez sprezyny
3a 1 x Zaslepka duza lewa
3b 1 x Zaslepka duza prawa 8 Prowadnik do zawiasu srodkowego CLIP top
3c 2 x Zaslepka okragta H Prowadniki standardowe z dystansem 0 mm
Zalecenia:
4 Prowadnik do podnos$nika teleskopowego Wkrety" Odlegto$¢é 0 mm 2 x*
w Wszystkie prowadniki proste z dystansem 0 mm EXPANDO Odlegtos¢ 0 mm 2 x*
Zalecenia: wciskany Odlegtos¢ 0 mm 2 x*
Wkrety? Odlegtos¢ 0 mm  2x
EXPANDO Odleglosé 0 mm  2x
Weiskany Odleglogé 0 mm  2x 9 Ogranicznik kata otwarcia
Tworzywo
5 Prowadnik do zawiasu CLIP top 155° s 104° ciemnoszary 2x
w Zalecenie dla rozwigzan na ucios: 83° ciemnoszary 2x
Wkrety" Odleglogé 0 mm 2 x*
EXPANDO Odleglo$¢ 0 mm 2 x*
Weiskany Odleglosé 0 mm 2 x* Bit-PZ krzyzakowy

Zalecenie dla rozwigzan z podfrezowaniem we froncie:

Wkrety? Odlegtosé 6 mm 2 x* 175H9160

Wielkos¢ 2, dtugosé 39 mm

BIT-PZ KS2

6 Zawias CLIP top 155°, do drzwi blizniaczych .
" Puszka: Whkrety" P4l 70T7600NTL 1
- stalowa bez sprezyny . e
Informacje dotyczace zamawiania SERVO-DRIVE w katalogu Blum
Puszka: INSERTA 2x* m Informacje dotyczace planowania SERVO-DRIVE na stronach 20/21
ﬁ stalowa bez sprezyny

" Do frontéw drewnianych stosowac¢ wkrety do ptyty wiérowej (609.1x00).
2 Stosowac wkrety EURO @ 6 x 14.5 mm (661.1450).

* Liczba zawiaséw patrz obrébka frontu.

(3}



AVENTOS HF Informacje dotyczace planowania —
symetryczne fronty drewniane
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Laczenie na ucios w ptaszczyznie pionowej i poziomej

4O

L
5

R1 ] ﬁ | / ©
= R3 U
R1 ZL -
R3
37.6 2.9
20" 37;5 8
o] sl 178 T
457104
o
FD=24
Zawiasy do drzwi blizniaczych Zawiasy do drzwi blizniaczych Zawiasy do drzwi blizniaczych
Prowadnik 0 mm Prowadnik 0 mm Prowadnik 0 mm

taczenie na ucios w ptaszczyznie pionowej o duzym natozeniu

—]

Zawiasy do drzwi blizniaczych Zawiasy do drzwi blizniaczych Zawiasy do drzwi blizniaczych

Prowadnik 0 mm Prowadnik 0 mm Prowadnik 0 mm

Rozwigzania z podfrezowaniem we froncie

@ 2 2
49.5 Rl ™ 52.5 Ri <
= = 0 X 0
2l 2] B\ 2] dor? N TS
= =2 o = =
o ° o ° e o
(=] =] j04° o
- - o Al - L
o o Qe
FT=10 FT=13 FT=16 ||
FD £D -FD.
Zawiasy do drzwi blizniaczych Zawiasy do drzwi blizniaczych Zawiasy do drzwi blizniaczych
Prowadnik 6 mm Prowadnik 6 mm Prowadnik 6 mm
FT Gtebokos¢ podfrezowania FD Grubosé frontu R Sfazowanie krawedzi * wymiar przy prowadniku o wymiarze A = 20 mm



Informacje dotyczace planowania —
symetryczne fronty drewniane

AVENTOS HF

7iolum

29

Wymiary zabudowy

FH Wysokos¢ frontu

Ogranicznik kata otwarcia
104° Y =FH x 0.24 + 34 mm
83° Y =0mm

Wysokos$¢ zabudowy listwy ozdobnej

z

Pozycja wiercenia Wymiary zabudowy
min 278*
T I
0
S min 22
=
< E
4 x P G4 x 35 mm
T Ucios:
37 mmod IKdo FD 19i22 mm
34.8 mm od IK do FD 24 mm
Podfrezowanie: KH Wysokos¢ korpusu
37 mm + FT od IK * W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem + FT
IK  Wewnetrzna krawedz korpusu
FT Giebokos¢ podfrezowania Zawias srodkowy CLIP top
*  Glebokos¢ wiercenia 5 mm
21
Wysokos$¢ korpusu H
480-549 mm KH x 0.3 -28 mm
550-1040 mm KH x 0.3 -57 mm
Obrébka frontu S
FON ary IO o v
- ™
2 =
g g g
D
£ SR £ o Min. szczelina F = 1.5 mm
}é @ﬁ N Odlegtos¢ puszki TB
‘ \ = .
| i Srodkowa szczelina F
All 3 4 5 6
KH Wysokos¢ korpusu 0 6 5 4 3
A Ucios: 3
12 mm od wewnetrznej krawedzi frontu 6
Podfrezowanie:
11 mm od wewnetrznej krawedzi frontu 9
llo$¢ zawiasow A Prowadnik

3 zawiasy od szerokosci korpusu 1200 mm
wzglednie od wagi frontu 12 kg

4 zawiasy przy szerokosci korpusu 1800 mm
wzglednie od wagi frontu 20 kg

X
Wysokosé 177H3100, 177H3100E
korpusu 177H3100E10, 177H5100
(KH) 175H3100, 175H4100

480-549 mm 70 mm
550-1040 mm 47 mm

Rozwiazanie na ucios

FD (mm) 19 22 24

Z (mm) 40 34 33

Rozwiazanie z podfrezowaniem we froncie

FT (mm) 10 13 16

FD (mm) 19 22 25 19 22 25 19 22 25
Z (mm) 70 58 45 67 55 42 64 52 39

FD Grubos¢ frontu

FT Gitebokos¢ podfrezowania



AVENTOS HS

SERVO-DRIVE
by Blum

Informacje dotyczace zamawiania

I

BLUMOTION .

by Blum

W przypadku spornych, przejSciowych danych zalecamy silniejszy sitownik!

1 Zestaw sitownika

Elementy skiadowe:

2 x Sitownik symetryczny

KH 350-525 mm 20S2A00.05 | 20S2B00.05 | 20S2C00.05
KH 526—-675 mm 20S2D00.05 | 20S2E00.05 | 20S2F00.05
KH 676-800 mm 20S2G00.05 | 20S2H00.05 | 20S2100.05

10 x Wkret do ptyty wiérowej @ 4 x 35 mm

2 Zestaw podnosnikow

stal, niklowana
&

Elementy skitadowe:

2a 1 x Zestaw podnosnikéw lewy
2b 1 x Zestaw podnosnikéw prawy
2c 2 x Zaslepka do stabilizacji poprzecznej

Zestaw zaslepek

0.~ Tworzywo

3
Y
—J| L=/  jasnoszary, jedwabiscie biaty, niklowany-lakierowany 20S8000

Elementy skitadowe:

3a 1 x Zaslepka duza lewa
3b 1 x Zaslepka duza prawa
3c 2 x Zaslepka okragta

KH  Wysoko$¢ korpusu

20S3500.06

F=y

AVENTOS HS z lekkoscig unosi
nawet duze, jednoczesciowe fronty.
Jednoczesnie nad korpusem pozo-
staje wystarczajgco duzo miejsca na
elementy dekoracyjne takie jak listwa
ozdobna.

Do wyboru wtasciwego sitownika nalezy
zna¢ wysokos¢ korpusu i wage frontu.

Przyktad:
KH = 600 mm, Waga frontu = 10 kg
Wiasciwy sitownik = 20S2E00.05

KH =602 mm —> 600 mm
KH =603 mm —> 605 mm

Zestaw mocowania frontu

niklowany

Fronty drewniane” 2054200

" Do frontéw drewnianych stosowac 4 wkrety
do ptyt widrowych (609.1x00) na strone.

Reling stabilizacji poprzecznej okragty
Aluminium, @ 16 mm

do przyciecia, 1061 mm 20Q1061UN

Wymiary do przyciecia: LW -129 mm

Zestaw tacznikow do stabilizacji
poprzecznej

Aluminium, @ 16 mm

od szerokosci wew. LW 1190 mm m

Przekroéj dla 5: LW /2 -147 mm

Elementy sktadowe:
1 x Ztaczka
1 x Podtrzymka

2 x Zaslepka do stabilizacji poprzecznej

Bit-PZ krzyzakowy
Wielkos¢ 2, dtugos¢ 39 mm

BIT-PZ KS2

LW Szerokos$¢ wewnetrzna korpusu



Informacje dotyczace zamawiania AVENTOS HS

1] iblum

Waga frontu tgcznie z uchwytem (kg)

KH (mm) 20S2G00.05 20S2H00.05 20S2100.05 555 3.00-6.50 6.00-12.50 11.50-17.50

550 3.00-6.50 6.00-12.50 11.50-17.25
800 4.00-7.00 6.00-12.25 10.50-20.00 545 3.00-6.50 6.00-12.50 11.50-17.25
795 4.00-7.00 6.00-12.25 10.50-20.00 540 3.00-6.50 6.00-12.75 11.75-17.00
790 4.00-7.00 6.00-12.25 10.75-20.00 535 3.00-6.75 6.25-12.75 11.75-16.75
785 4.00-7.00 6.25-12.50 10.75-20.00 530 3.00-6.75 6.25-12.75 11.75-16.75
780 4.00-7.00 6.25-12.50 10.75-20.25 526 3.00-6.75 6.25-13.00 12.00-16.50
775 3.75-7.00 6.25-12.50 11.00-20.25
770 3.75-7.00 6.25-12.50 11.00-20.25
765 3.75-7.25 6.50-12.50 11.00-20.25

760 3.75-7.25 6.50—12.75 11.25-20.25 KH (mm) 20S2A00.05 20S2B00.05 20S2C00.05

755 3.75-7.25 6.50-12.75 11.25-20.50

750 3.50-7.25 6.50-12.75 11.50-20.50 525 2.50—4.00 3.25-7.50 7.25-15.00
745 3.50-7.25 6.50-12.75 11.50-20.50 520 2.50-4.00 3.50-7.50 7.25-15.00
740 3.50-7.25 6.50-12.75 11.75-20.75 515 2.50-4.00 3.50-7.50 7.25-14.75
735 3.50-7.50 6.50-13.00 11.75-20.75 510 2.50-4.00 3.50-7.75 7.50-14.75
730 3.50-7.50 6.75-13.00 11.75-21.00 505 2.50—-4.00 3.50-7.75 7.50-14.75
725 3.50-7.50 6.75-13.00 12.00-21.00 500 2.50-4.25 3.50-7.75 7.50-14.75
720 3.50-7.50 6.75-13.00 12.00-21.25 495 2.50-4.25 3.75-7.75 7.50-14.50
715 3.50-7.50 6.75-13.00 12.00-21.25 490 2.50-4.25 3.75-8.00 7.75-14.50
710 3.50-7.75 6.75—-13.25 12.25-21.25 485 2.50-4.25 3.75-8.00 7.75-14.25
705 3.50-7.75 6.75-13.25 12.25-21.50 480 2.50-4.25 3.75-8.00 7.75-14.25
700 3.50-7.75 6.75-13.25 12.50-21.50 475 2.50-4.25 3.75-8.00 7.75-14.00
695 3.50-7.75 6.75-13.25 12.50-21.50 470 2.50-4.25 4.00-8.25 8.00-14.00
690 3.50-7.75 6.75-13.25 12.75-21.50 465 2.25-4.25 4.00-8.25 8.00-13.75
685 3.50-8.00 7.00-13.25 12.75-21.50 460 2.25-4.25 4.00-8.25 8.00-13.75
680 3.50-8.00 7.00-13.50 13.00-21.50 455 2.25-4.25 4.00-8.50 8.25-13.50
676 3.50-8.00 7.00-13.50 13.00-21.50 450 2.25-4.25 4.00-8.50 8.25-13.50
445 2.25-4.50 4.25-8.50 8.25-13.25
440 2.25-4.50 4.25-8.50 8.25-13.00
KH (mm) 435 2.25-4.50 4.25-8.75 8.50-13.00
430 2.25-4.50 4.25-8.75 8.50-12.75
675 3.00-5.25 5.00-11.00 09.75-19.00 425 2.25-4.50 4.25-8.75 8.50-12.75
670 3.00-5.25 5.00-11.00 09.75-19.00 420 2.25-4.50 4.25-8.75 8.50-12.50
665 3.00-5.25 5.00-11.00 09.75-19.00 415 2.25-4.50 4.25-8.75 8.50-12.50
660 3.00-5.50 5.25-11.25 10.00-19.00 410 2.25-4.50 4.25-9.00 8.75—12.25
655 3.00-5.50 5.25-11.25 10.00-19.00 405 2.25-4.50 4.25-9.00 8.75-12.00
650 3.00-5.50 5.25-11.25 10.00-19.00 400 2.00-4.75 4.25-9.00 8.75-12.00
645 3.00-5.50 5.25-11.25 10.00-18.75 395 2.00-4.75 4.50-9.00 8.75—11.75
640 3.00-5.50 5.25-11.25 10.00-18.75 390 2.00-4.75 4.50-9.00 8.75-11.50
635 3.00-5.50 5.25-11.50 10.25-18.75 385 2.00-4.75 4.50-9.25 9.00-11.50
630 3.00-5.75 5.50-11.50 10.25-18.75 380 2.00-4.75 4.50-9.25 9.00-11.25
625 3.00-5.75 5.50-11.50 10.25-18.75 375 2.00-4.75 4.50-9.25 9.00-11.25
620 3.00-5.75 5.50-11.50 10.25-18.75 370 2.00-4.75 4.50-9.25 9.00-11.00
615 3.00-5.75 5.50-11.50 10.25-18.75 365 2.00-4.75 4.50-9.25 9.00-11.00
610 3.00-6.00 5.50-11.75 10.50-18.50 360 2.00-4.75 4.50-9.50 9.25-10.75
605 3.00-6.00 5.50-11.75 10.50-18.50 355 2.00-4.75 4.50-9.50 9.25-10.50
600 3.00-6.00 5.50-11.75 10.50-18.50 350 2.00-5.00 4.50-9.50 9.25-10.50
595 3.00-6.00 5.50-11.75 10.50-18.50
590 3.00-6.00 5.50-12.00 10.75-18.25
585 3.00-6.25 5.75-12.00 10.75-18.25
580 3.00-6.25 5.75-12.00 11.00-18.00
575 3.00-6.25 5.75-12.00 11.00-18.00
570 3.00-6.25 5.75-12.25 11.25-17.75 Informacje dotyczace zamawiania SERVO-DRIVE w katalogu Blum
565 3.00-6.25 5.75-12.25 1.25-17.75 Informacje dotyczace planowania SERVO-DRIVE na stronach
560 3.00-6.50 6.00-12.25 11.25-17.50



AVENTOS HS Informacje dotyczace planowania
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Rozwiazanie na ucios Rozwiazanie z podfrezowaniem we froncie Pozycja wiercenia
m 7
3 g 2. 2
0|
3 2= T
t vT I o
R1 ©
A o
FD LT
FD
115
SOB Grubos$¢ wienica gérnego FD  Grubos¢ frontu
FD  Grubos¢ frontu FT  Giebokos¢ podfrezowania
R Sfazowanie krawedzi
Wymiary zabudowy 5 x % & 4 x 35 mm
e y— T Ucios: 37 mm od IK
o Podfrezowanie: 37 mm + FT od IK
0
H 80 mm + SOB
IK  Wewnetrzna krawedz korpusu
SOB Grubos$¢ wierica gérnego
Yo}
N * Gtebokos¢ wiercenia 5 mm
min 276* E
i 38
|22
* W przypadku rozwigzan z podfrezowaniem we froncie + FT
Obroébka frontu Pozycja frontu
o
8
£ %
350 600
x A
@ 96** N
o ~ -
. @ ; 227" ot QI
@ | -
o ‘ 466* N
o) |
° ! 657* |
FAo Goérne natozenie frontu
A Odstep od wewnetrznej krawedzi korpusu
Ucios: 12 mm, Podfrezowanie: 8.5 mm
X Odstep od wewnetrznej krawedzi korpusu
Ucios: 96 mm, Podfrezowanie: 92.5 mm
Natozenie przy $cianie: niezbedna minimalna szczelina 5 mm * W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem —FT
** W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem + FT
Do frontéw drewnianych stosowaé 4 wkrety do ptyty wiérowej (609.1x00) na strone. Wymiary zmieniaja sie w zaleznosci od regulacji nachylenia

i grubosci frontu

10



Informacje dotyczace planowania AVENTOS HS

P
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Wysokos$¢ zabudowy listwy ozdobnej Stabilizacja poprzeczna

\X
e
~_
Ny

/

[1] LW -129 mm

LW Szerokos¢ wewnetrzna

Ztacze

Rozwiazanie na ucios

FD 19 mm 22 mm 24 mm
X max. 25 mm 23 mm 20 mm
Y max. 82 mm 78 mm 76 mm

Rozwiazanie z podfrezowaniem we froncie

FT 10 mm 13 mm 16 mm

FD 19-25mm  19-25mm  19-25mm

X max. 28 mm 29 mm 28 mm

Y max. 85 mm 83 mm 82 mm [2] Potowa LW -147 mm

Szczelina =2 mm LW Szerokos$¢ wewnetrzna

FD Grubos¢ frontu FT Giebokos¢ podfrezowania

FT Giebokos¢ podfrezowania * W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem + FT

1



AVENTOS HL Informacje dotyczace zamawiania

‘lum

SERVO-DRIVE

by Blum /

BLUMOTION | ———
by Blum

Waga frontu tagcznie z uchwytem Wysokos$¢é korpusu
(kg)

Zestaw podnosnikow

Podnosnik AVENTOS HL do frontéw

nad korpusem jest idealnym rozwigzaniem
do matych, jednoczesciowych frontéw.

W tym przypadku front porusza sie rowno-
legle do korpusu, co pozwala na optymalng
realizacje szczegdlnych sytuacji konstruk-
cyjnych, takich jak np. zabudowa urzadzen
AGD w wysokiej szafie.

307-356 mm | 357-406 mm | 407-557 mm ’ 457-587 mm

Zestaw sitownika 20L.3200.06 20L3500.06 20L.3800.06 20L3900.06

1.25-4.25 kg
3.50-7.25 kg
6.50-12.00 kg
11.00-20.00 kg

1 Zestaw sitownika
20L2100.05
20L2300.05
20L2500.05

20L2700.05
20L2900.05

Elementy sktadowe:
2 x Sitownik symetryczny

10 x Wkret do ptyty wiérowej & 4 x 35 mm

12

1.25-2.50 kg
1.75-5.00 kg 1.75-3.50 kg
4.25-9,00 kg 2.75-6.75 kg 2.00-5.25 kg
8.00-14.75 kg 5.75-11.75 kg 4.25-9.25 kg
13.50-20.00 kg 10.50-20.00 kg 8.25-16.50 kg

2a
2b
2c

Zestaw podnosnikow

Wysokos¢ korpusu 307—356 mm
Wysokos¢ korpusu 357—406 mm
Wysokos¢ korpusu 407-557 mm
Wysokos¢ korpusu 457—587 mm

Elementy skiadowe:

1 x Zestaw podnosnikéw lewy
1 x Zestaw podnosnikéw prawy

2 x Zaslepka do stabilizacji poprzecznej



Informacje dotyczace zamawiania AVENTOS HL

Zestaw zaslepek

Tworzywo

jasnoszary, jedwabiscie biaty,
niklowany-lakierowany
Elementy skiadowe:

1 x Zaslepka duza lewa

1 x Zaslepka duza prawa

2 x Zaslepka okragta

Zestaw mocowania frontu
niklowany

Fronty drewniane”

Elementy skiadowe:

2 x Mocowanie frontu symetryczne

" Do frontéw drewnianych stosowac 4 wkrety do
ptyt wiérowych (609.1x00) na strone.

Reling stabilizacji poprzecznej, owalny
Aluminium, @ 16 mm

do przyciecia, 1061 mm

Wymiary do przyciecia: LW -129 mm

LW  Szerokos$¢ wewnetrzna korpusu

20L8000.01

20S4200

20Q1061UA

o= iblum

Zestaw tacznikow do stabilizacji
poprzecznej

Q, Aluminium, @ 16 mm

J
\ od szerokosci wewnetrznej LW 1190 mm m

Przekroéj dla 5: LW /2 -147 mm

Elementy skiadowe:
1 x Ztaczka
1 x Podtrzymka

2 x Zaslepka do stabilizacji poprzecznej

LW  Szeroko$¢ wewnetrzna korpusu

Bit-PZ krzyzakowy
Wosomnasid Wielkos¢ 2, dtugosé 39 mm

BIT-PZ KS2

Informacje dotyczgce zamawiania SERVO-DRIVE w katalogu Blum

Informacje dotyczace planowania SERVO-DRIVE na stronach
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AVENTOS HL

Rozwiazanie na ucios

. soB

slolum

.05

et

SOB Grubos$¢ wienica gérnego

FD  Grubos¢ frontu

R Sfazowanie krawedzi

Wymiary zabudowy

Informacje dotyczace planowania

Rozwiazanie z podfrezowaniem we froncie Pozycja wiercenia

FD  Grubos¢ frontu

FT  Giebokos¢ podfrezowania

=N
FD

5 x (& @ 4 x 35 mm

T Ucios: 37 mm od IK

Podfrezowanie: 37 mm + FT od IK

H 95 mm + SOB

“ ) IK  Wewnetrzna krawgdz korpusu
ST AR crrfie3 .
56** P § SOB Grubos$¢ wierica gérnego
E * Gitebokos¢ wiercenia 5 mm
Zestaw podnosnikéw min LH* Y* LH Wysoko$¢ wewnetrzna korpusu
20L3200.06 262 mm 264 mm KH Wysokos¢ korpusu
20L3500.06 312 mm 352 mm FT Giebokos¢ podfrezowania
20L.3800.06 362 mm 440 mm * Wymiary odnosza sie do dolnej szczeliny = 0 mm
20L.3900.06 412 mm 529 mm ** W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem + FT
Obrobka frontu Pozycja frontu
: I
£
x|
A

S

o : a

() ; c

i

I
¥
— =
Zestaw podnosnikéw X (ucios) X (podfrezowanie)
20L.3200.06 159.5 mm 156 mm
20L3500.06 209.5 mm 206 mm
20L.3800.06 259.5 mm 256 mm
20L3900.06 309.5 mm 306 mm Zestaw podnos$nikéw a** b* max. ¢c**
FAo Gérne natozenie frontu 20L3200.06 114 mm 256 mm 159 mm
A Odstep od wewnetrznej krawedzi korpusu 20L3500.06 146 mm 344 mm 209 mm
Ucios: 12 mm, Podfrezowanie: 8.5 mm 201.3800.06 178 mm 432 mm 259 mm

X Odstep od wewnetrznej krawedzi frontu 20L3900.06 210 mm 521 mm  309.5 mm

Natozenie przy scianie: niezbedna minimalna szczelina 5 mm

Do frontéw drewnianych stosowac¢ 4 wkrety do ptyty widrowej (609.1x00) na strone.
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*  Wymiary odnoszg sie do dolnej szczeliny = 2 mm

** W przypadku rozwigzan z podfrezowaniem —FT



Informacje dotyczace planowania

Wysokos$¢ zabudowy listwy ozdobnej Stabilizacja poprzeczna

[1] LW-129 mm
X LW Szerokos$¢ wewnetrzna
y Zigcze
Rozwiazanie na ucios
FD 19 mm 22 mm 24 mm
X 18 mm 18 mm 18 mm
Rozwiazanie z podfrezowaniem we froncie

FT 10 mm 13 mm 16 mm [2] Potowa LW -147 mm
FD 19-25mm  19-25mm  19-25mm
X 29 mm 26 mm 23 mm LW Szerokos$¢ wewnetrzna

FT Gitebokos¢ podfrezowania

*

W rozwigzaniu z podfrezowniem + FT, w
odniesieniu do wewnetrznej krawedzi korpusu

Szczelina =2 mm

FD  Grubosé frontu

ke

FT  Giebokos¢ podfrezowania Zachowa¢ 7 mm dystans

AVENTOS HL

/iblum
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AVENTOS HK

SERVO-DRIVE
TIP-ON

BLUMOTION
by Blum

/iblum

Informacje dotyczace zamawiania

W przypadku AVENTOS HK
jednoczesciowy front wymaga niewiele
wolnej przestrzeni nad korpusem. Front
uchylny jest najbardziej odpowiedni do
niskich szafek gérnych, wysokiej szafy
lub szafki nad lodéwka.

Wspotczynnik mocy LF = Wysokos¢é korpusu KH (mm) x Waga frontu tacznie z podwojng waga uchwytu (kg)

LF 750-2500 LF 3200-9.000
20K2500.05 20K2900.05
20K2300.05 20K2700.05
LF 480-1500 LF 1500-4900 _
Sitownik obustronny LF Wspétczynnik mocy
W przypadku spornych, przejsciowych danych zalecamy silniejszy sitownik!
1 Zestaw sitownika 2 Zestaw zaslepek
Wspétczynnik mocy Kat otwarcia Y al Tworzywo
480-1500 107° 20K2300.05 i% 5& jasnoszary, jedwabiscie bialy,
750-2500 107° 20K2500.05 S/ &= niklowanylakierowany
1500—4900 107° 20K2700.05
3200-9000 100° =) 20K2900.05 Elementy sktadowe:
2a 1 x Zaslepka duza lewa
Elementy skiadowe: 2b 1 x Zaslepka duza prawa
2 x Sitownik symetryczny 2c 2 x Zaslepka mata
6 x Wkret do ptyty wiérowej @ 4 x 35 mm
Max. ciezar frontu to 18 kg przy dwdch sitownikach
Wskazéwka!

16

Przy szerokich korpusach zalecamy montaz dodatkowego sitownika do

*) Ogranicznik kata otwarcia zamontowany

przegrody. Powodem tego jest wyginanie sie frontu w pozycji otwartej.



Informacje dotyczace zamawiania AVENTOS HK

Zestaw mocowania frontu Ogranicznik kata otwarcia

niklowany

Fronty drewniane”

Elementy skiadowe:

‘ Tworzywo
2054200 100° ciemnoszary

75° ciemnoszary

2 x Mocowanie frontu symetryczne Bit-PZ krzyzakowy

Cvicoominaid Wielkosé 2, dtugosé 39 mm

" Do frontéw drewnianych stosowac 4 wkrety do
ptyt wiérowych (609.1x00) na strone.

1

riblum

2x 20K7041
2x 20K7011

BIT-PZ KS2

Informacje dotyczace zamawiania SERVO-DRIVE i TIP-ON

znajdujg sie w katalogu Blum

Informacje dotyczace planowania SERVO-DRIVE sg na stronach 20/21

Informacje dotyczace planowania TIP-ON znajduja sie na stronach 22/23
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AVENTOS HK

Rozwiazanie na ucios

4557 ™\

R1 457 R1

FD=19 [

FD  Grubos¢ frontu

R Sfazowanie krawedzi

Rozwiazanie z podfrezowaniem we froncie
> R1

~= /|

vk_ o

FT=10
ED

FD  Grubosé frontu
FT  Giebokos¢ podfrezowania

R Sfazowanie krawedzi

Pozycja wiercenia

SOB**

3 x D 354 x 35 mm
T Ucios: 37 mm od IK
Podfrezowanie: 37 mm + FT od IK

H Ucios: 90 mm
Podfrezowanie: 96 mm

IK  Wewnetrzna krawedz korpusu

FT Giebokos¢ podfrezowania

SOB Grubosé wienica gérnego

* Gtebokos¢ wiercenia 5 mm

** Ucios: max. 24 mm
Podfrezowanie: max. 22 mm
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Informacje dotyczace planowania

7
5 X
AN
—
74N
R2.5~ u5°| R25
FD=22 [
FD  Grubos¢ frontu
R Sfazowanie krawedzi
2 R1
ﬁ'l N
t—
FT=13
FD=max 22

FD  Grubosé frontu
FT  Giebokos¢ podfrezowania

R Sfazowanie krawedzi

Wymiary zabudowy

I
i Yo
~
]
207 = 5
£l c
min 261** | €| E

<

LH Wysoko$¢ wewnetrzna korpusu

H Ucios: 90 mm
Podfrezowanie: 96 mm

R3
FD=24

FD  Grubos¢ frontu

R Sfazowanie krawedzi

* W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem we froncie + FT

> Przynajmniej 261 mm z widoczna zawieszkg szafki
W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem we froncie + FT

-~




Informacje dotyczace planowania

Obrébka frontu

SOB

323232 X

-

4 x P 335x 15 mm

X  Odstep od gérnej wewnetrznej krawedzi frontu
Ucios: 43.5 mm, Podfrezowanie: 46 mm

A Odstep od wewnetrznej krawedzi korpusu
Ucios: 12 mm, Podfrezowanie: 8.5 mm

SOB Grubos$¢ wierica gérnego

Natozenie przy Scianie: niezbedna minimalna szczelina 5 mm

Do frontéw drewnianych stosowac 4 wkrety do ptyty widrowej (609.
na strone.

Wysokos$¢ zabudowy listwy ozdobnej

1x00)

AVENTOS HK

riblum

Minimalna szczelina przy rozwiazaniu z podfrezowaniem we froncie

MF Min. szczelina przy otwarciu (2 mm)

Ogranicznik kata otwarcia

FD Grubos¢ frontu

ME

Wymiary zabudowy

Y=FHx0.29-15+ FD
Y=FHx017-15+FD
B=FHx0.26 + 15-FD

FT Giebokos¢ podfrezowania

Z »
>_
'g Bez
100°
k.
— ™ 75°
@ AT
\01 Tl - ::: ~~~~~
Y == = FH Wysoko$¢ frontu
Rozwigzanie na ucios
Grubos¢ frontu (FD) 19 mm 22 mm 24 mm
V4 107° 20 mm - -
Rozwiazanie z podfrezowaniem we froncie
Gtebokos¢ frezowania (FT) 10 mm
Grubos¢ frontu (FD) 19 mm 22 mm 25 mm 19 mm
z 107° 49 mm 39 mm 28 mm 46 mm

13 mm
22 mm 25 mm

36 mm -
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AVENTOS Technologie ruchu

geELanE  Lekkie nacisniecie powierzchni frontu dtonig lub tokciem powoduije, ze front gérny z SERVO-DRIVE do AVENTOS
% otwiera sie jak za dotknieciem czarodziejskiej rézdzki. By go zamkna¢, wystarczy¢ nacisng¢ wigcznik znajdujacy
sie w tatwo dostepnym miejscu, po wewnetrznej stronie korpusu. System dostepny do rozwigzan na ucios i z podfrezowaniem we
froncie AVENTOS HF, AVENTOS HS, AVENTOS HL i AVENTOS HK.

W przeciwienstwie do zastosowan standardowych,
w rozwigzaniach na ucios z SERVO-DRIVE do
AVENTOS potrzebujg Panstwo:

= SERVO-DRIVE (informacje dotyczace zamawiania
znajdujg sie w katalogu Blum)

= Podwadjne Scianki boczne przesuniete o 1 mm, by méc
umiesci¢ wigczniki SERVO-DRIVE

W przeciwienstwie do zastosowan standardowych w roz-
wigzaniach z podfrezowaniem we froncie, do ktérych zasto-
sowano SERVO-DRIVE do AVENTOS potrzebuja Panstwo:

= SERVO-DRIVE (informacje dotyczace zamawiania znajdujg
sie w katalogu Blum)
= Podwdjne scianki boczne przesunigte o gtebokosé

podfrezowania plus 1 mm, by méc umiesci¢ wtgczniki
SERVO-DRIVE

SERVO-DRIVE do AVENTOS - rozwigzania na ucios i z podfrezowaniem we froncie

Wymiary zabudowy
Ucios
10
Q
68 29 4|
N~
™
| . DSW
DSW Podwdjna $cianka boczna
Obroébka frontu
Ucios i podfrezowanie
ﬂH <"i.I~,'2» H
. :
Do &t &De
qQ
Y
v Bl <
\ y

A+DSW | |
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Wymiary zabudowy

Podfrezowanie

o 65 29 |
~ H
o =
{7
|l psw

FT  Giebokos¢ podfrezowania

DSW Podwdjna $cianka boczna

A Odstep od wewnetrznej krawedzi frontu
DSW Podwdjna Scianka boczna

KH  Wysoko$¢ korpusu

A AVENTOS HF AVENTOS HS/HL/HK
Ucios 12 mm 12 mm
Podfrezowanie 11 mm 8.5 mm



Technologie ruchu AVENTOS

SERVO-DRIVE do AVENTOS - rozwigzania na ucios i z podfrezowaniem

Pozycja dystansu Blum — AVENTOS HF/HS/HL

Ucios i podfrezowanie Ucios Podfrezowanie
! | | ! D Pany D D
¥ ! ol ¥ h o |7 h
d o
. .
il ] o5 (@8
s g 8 05(28) 8 (28)
J:—‘L D iy
N N
0|
min 10 J

Umiesci¢ dystans Blum (nie naklejac)

min 10

Pozycja dystansu Blum — AVENTOS HK Wiacznik SERVO-DRIVE
Ucios Ucios
S — 1
| 1 Bt
E 12+:03 11 *3-5
? 10
| S
. 8 S
I £5 ]
! ’ ==
i o
| 5] T"‘ %
1 @5 (28) N
ODL ! v i
Jr# ,,,,,, E ‘%
min 10
Podfrezowanie Podfrezowanie
I I 1 FT+1
| A\ —
E 1210_3 11 +g.5
! 0
| g
| 8% >
| 8 £8 |
—p a Si
1 o
| g 11 % S
: 25 (28) =] o
. m
coL ! v
[ N — =
3 I
min 10 FT  Giebokos¢ podfrezowania
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AVENTOS Technologie ruchu

m Mechaniczne wspomaganie otwierania W przeciwienstwie do zastosowan standardowych
byBum| TIP-ON do AVENTOS HK pozwala na tatwe w rozwiazaniach na ucios, do ktérych zastosowano
i komfortowe otwieranie frontéw bez uchwytéw. Natomiast TIP-ON do AVENTOS HK potrzebuja Panstwo:

lekkie docisniecie frontu powoduje jego zamkniecie.
= T|P-ON (informacje dotyczace zamawiania znajdujg sie
w katalogu Blum)
= Przy TIP-ON do nawiercania podwdjne dno przesuniete

o 1.5 mm
TIP-ON do AVENTOS HK — rozwigzanie na ucios
Do nawiercania
Szczelina frontu Ptytka magnetyczna
ar (|75
min1.5_| g
min 3.1
* Montaz przesuniety o 3 mm
Adapter prosty
Ptytka magnetyczna
10
5
I ? - g,—«l
A Al 32 20 —
A
AlZ
* Montaz przesunigty o 3 mm
FAu Dolne natozenie frontu
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Technologie ruchu

W przeciwienstwie do zastosowan standardowych w

rozwigzaniach z podfrezowaniem, do ktorych zastosowano
TIP-ON do AVENTOS HK potrzebuja Panstwo:

= T|P-ON (informacje dotyczgce zamawiania znajdujg sie w
katalogu Blum)

= Przy TIP-ON do nawiercania podwdjne dno przesuniete do
tytu o gtebokos¢ podfrezowania i 1 mm

TIP-ON do AVENTOS HK — rozwigzanie z podfrezowaniem

Do nawiercania

Szczelina frontu

min 1.5

min 3.1

FT+1

FT Gigboko$¢ podfrezowania

Adapter prosty

9
K
AR
/

FT Gtebokos¢ podfrezowania FT Gtebokosé podfrezowania

AVENTOS

Ptytka magnetyczna

* Montaz przesuniety o 3 mm

Ptytka magnetyczna

* Montaz przesunigty o 3 mm

FAu Dolne natozenie frontu

23



Blum Polska Sp. z o.0.
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